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Tension lock 

The invention is directed to a tension lock for connecting frame formwork elements 
comprising two clamping jaws (1, 2) which are movable towards each other in the 
tightening direction and have a chucking wedge located at one clamping jaw (1), wherein 
said chucking wedge can be put against the other clamping jaw (2). In order to ensure a 
simple and safe handling - the chucking wedge (3) being of a simple design - and in 
order to provide the chucking wedge (3) in a way that the required forces act in the 
tightening direction, when the tension lock is tightened, the invention provides for the 
following: A bearing arm (4) is provided at the first clamping jaw, wherein said bearing 
arm goes beyond the middle level of the tension lock in the direction of the second 
clamping jaw (2); the second clamping jaw (2) is rotatably located in the middle level 
area of the tension lock at the bearing arm (4); and the chucking wedge (3) is realized 
as a rolling key in the form a logarithmic spiral and it is located at the free end of the 
bearing arm (4) in a way that it may be rotated. 
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(3) Spannschlofc 

(§7) Die Erfindung bezieht sich au< em SpannschloS zum 
Verbinden von Rahrnen-Schalungseierne-uen, die zwei 
Spannbacken [1, 2), welche »n Spannnchtung zueinander 
bewegbar sind und mit etnem an e«ner Spannbacke (1) 
gelagerten gegen die andere Spannbacke (2) in Anlage 
bringbaren Spannkeii, umfa&t. Um be* emfacher Ausgestal- 
tung des Spannkeils eine emfacbe und betriebssichere 
Betatigung zu gewahrleisten und um den Spannkeii so 
anzuordnen, daB bei einem Festziehen des Spannschlosses 
die hierzu erforderlichen Krafte in Spannncntung wtrken, ist 
erfindungsgemaB vorgesehen, da& die ersie Spannbacke (1) 
mit einem Lagerarm (4) versehen tst. der uber die Mittelebe- 
ne des Spannschlosses hinaus in Richiung der zweiten 
Spannbacke (2) verlauft, die zwe.te Spannbacke (2) 
schwenkbar im Bereich der Mittelebene des Spannschlosses 
an dem Lagerarm (4) gelagert ist und der Spannkeii (3) als 

• Drehkeil in Form einer logarithmiscben Spirale ausgebildet 
f und schwenkbar am freien Ende des Lagera^ms (4) angeord- 

* net ist. 
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Die Erf i&~mg bezieht sich auf ein SpannschloB zum 
Verbinden on Rahmen-Schalungselementen, mit zwei 
Spannbacrvca, welche in Spannrichtung zueinander be- 5 
wegbar sind und mit einem an einer Spannbacke gela- 
gerten, gegen die andere Spannbacke in AnJage bring- 
baren Spannkeil. 

Um die insbesondere bei der Herstellung von Beton- 
bauten o. a. erforderlichen Schalungsarbeiten zu verein- 10 
fachen und zu rationalisieren, wurden Rahmenscha- 
lungs-Systeme entwickelt, deren Schalungselemente mit 
einem reiativ steifen, metallischen Rahmen versehen 
sind, die die jeweilige Schalhaut umfassen. Die so gebil- 
deten Schalungselemente weisen ublicherweise ge- 15 
normte Abmessungen auf und sind baukastenartig mit- 
einander kombinierbar, um praktisch beliebige Formen 
von Schalungen ausbilden zu konnen. 

Zum Aufbau einer Schalung werden die Schalungs- 
elemente entsprechend aneinandergereiht. Danach 20 
miissen die Schalungselemente mit ihren benachbarten 
Rahmen biindig aneinandergezogen werden, in bezug 
[' auf die Schalhaut fluchtend ausgerichtet und danach fest 
miteinander verbunden werden. Dies erfolgt zuminde- 
stens zum Teil mit sog. Spannschlossern. Diese miissen 25 
zwei Anforderungen erfullen, namlich zum einen die 
exakte Positionierung der benachbarten Schalungsele- 
mente in der geschilderten Art zu erzielen und zum 
anderen diese Positionierung zuverlassig wahrend des 
ganzeh Betoniervorgangs, bei dem erhebliche Krafte 30 
auf die Schalungselemente und damit auf die Spannsch- 
losser ausgeubt werden, beizubehalten. 

Um dem rauhen Betrieb auf einer Baustelle Rech- 
nung zu tragen, miissen die Spannschlosser so ausgestal- 
tet sein, daB sie robust und unempfindlich gegen Bescha- 35 
digungen sind und leicht angesetzt, gespannt und geiost 
werden konnen. 

Obliche Spannschlosser sind derart ausgebildet, daB 
die beiden Spannbacken an ihren Basisbereichen inein- 
andergreifen oder iibereinandergeschoben werden kon- 40 
nen, um das Einschlagen eines Keiles zu ermoglichen, 
welcher die beiden Spannbacken gegeneinander vor- 
spannt. Diese Ausgestaltung zeichnet sich zwar durch 
eine reiativ einfache Funktionsweise aus, hat jedoch den 
{ Machteil, da8 das Einschlagen des Keils senkrecht zur 45 
IClemmrichtung der Spannbacken erfolgt, so daB diese 
wahrend des Einschlagens des Keils langs des Profils des 
Rahmens verschoben werden konnen. Weiterhin ist 
senkrecht zu der Bewegungsrichtung der Spannbacken 
ein gewisser Distanzfreiraum erforderlich, um den JCeil 50 
einzutreiben, weshalb das SpannschloB nicht sehr nahe 
an angrenzende Wandungen oder ahnliches angesetzt 
werden kann. 

Die EP-A2-2 01 887 beschreibt ein SpannschloB, bei 
welchem eine Spannbacke gelenkig schwenkbar an der 55 
anderen Spannbacke gelagert ist und uber einen Gewin- 
debolzen gespannt werden kann. Bei diesem Spann- 
schloB ist nachteilig, daB das zur Spannung verwendete 
Gewinde beschadigt oder verschmutzt werden kann, so 
daB die gesamte Einrichtung auBer Betrieb gesetzt wird. 60 
Weiterhin gestaltet sich der Spannvorgang selbst als 
reiativ aufwendig, da es erforderlich ist, einen mit der 
Gewindespindel verbundenen Knebel zu drehen. Dies 
kann nur in beschranktem MaBe durch Schlagen mittels 
eines Hammers erf olgen. 65 

Weitere Losungsmoglichkeiten sind aus dem US-Pa- 
tent 1 1 95 126 und der DE-OS 23 10 236 bekannt. Diese 
beiden Vorrichtungen sehen jeweils eine feststehende 



und eine reiativ zu dieser verschiebbare Spannbacke 
vor, wobei die Verschiebung der Snannbacke uber ei- 
nen Drehkeil oder Exzenter erfolg:. Der Exzenter wird 
vorzugsweise mittels eines Hebels verschwenkt und ist 
so an einem Fuhrungselement oder Fiihrungsbauteil an- 
geordnet, daB die Verschwenkung des Exzenters direkt 
die Verschiebung der verschiebbaren Spannbacke be- 
wirkt Bei diesen bekannten Ausfiihrungsbeispielen von 
Spannschlossern, bei denen die Spannbacken linear zu- 
einander verschieblich sind, ist jedoch ein groBer Spann- 
weg an sich erforderlich. Exzenter und Keile erlauben 
allerdings nur einen beschrankten Spannweg mit der 
Folge, daB die Spannbacken nur uber einen kurzen Weg 
geoffnet werden konnen, was von Nachteil ist, wenn 
zwischen den benachbarten Rahmen von zwei Scha- 
lungselementen ein groBerer Spalt vor dem Spannvor- 
gang vorhanden ist. In diesem Fall kann das Spann- 
schloB nur schwer oder nicht an die Rahmen angesetzt 
werden. Die Verwendung eines Exzenters oder eines 
Keils mit einer reiativ groBen Steigung brachte den 
Nachteil mit sich, daB keine optimalen Reibungsverhalt- 
nisse zwischen dem Exzenter bzw. dem Keil und der 
Spannbacke vorliegen, so daB die Gefahr des Versagens 
der Selbsthemmung des Exzenters bzw. des Spannkeiles 
bei Erschutterungen wahrend des Betriebs besteht Zu- 
satzlich ist es nachteilig, daB ein reiativ groBer Verschie- 
beweg der beiden Spannbacken benotigt wird, wenn 
diese mit Vorsprungen oder Ausnehmungen versehen 
sind, um zugleich formschliissig die zu spannenden Pro- 
file zu greifen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Spann- 
schloB der eingangs genannten Aft zu schaffen, welches 
bei einfachem und kompaktem Aufbau und leichter 
Herstellbarkeit eine sichere Spannung von Profilen ge- 
wahrleistet und einfach und betriebssicher zu bedienen 
ist 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geiost, 
daB die erste Spannbacke mit einem Lagerarm versehen 
ist, der uber die M ittenebene des Spannschlosses hinaus 
in Richtung der zweiten Spannbacke verlauft, die zweite 
Spannbacke schwenkbar im Bereich der Mittelebene 
des Spannschlosses an dem Lagerarm gelagert ist und 
der Spannkeil 3 als Drehkeil in Form einer logarithmi- 
schen Spirale ausgebildet und schwenkbar am freien 
Ende des Lagerarms 4 angeordnet ist. 

Das erfindungsgemaBe SpannschloB zeichnet sich 
durch eine Reihe erheblicher Vorteile aus. Da erfin- 
dungsgemaB die zweite Spannbacke schwenkbar im Be- 
reich der Mittelebene des Spannschlosses angelenkt ist, 
ist eine gleichmaBige Offnungsbewegung bzw. SchlieB- 
bewegung der Beiden Spannbacken mogiich, so daB die- 
se zangenartig auf zwei zu verbindende Profile aufge- 
schoben werden bzw. von diesen geiost werden konnen. 

Da die Schwenkachse im Bereich der Mittelebene 
vorgesehen ist, werden bei dem Spannvorgang beide 
Spannbacken jeweils gleichmaBig gegen die Rahmen- 
profile gedrtickt. Dadurch wird die Gefahr vermieden, 
daB sich eine der* Spannbacken gegeniiberden Rahmen- 
profilen verkantet und diese nicht in ausreichender Wei- 
se in eine zentrierte Lage druckt. 

Ein weiterer Vorteil des Spannschlosses zeichnet sich 
dadurch aus, daB der Spannkeil am freien Ende des La- 
gerarms angeordnet und somit im wesentlichen frei zu- 
ganglich ist. Dadurch ist es mogiich, den Spannkeil zum 
Offnen bzw. SchlieBen des Spannschlosses unter Zuhil- 
fenahme eines Hammers oder eines ahnlichen Werk- 
zeuges zu bewegen, ohne daB dieser Betatigungsvor- 
gang durch konstruktive Teile des Spannschlosses be- 
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eintrachtigt wurde. Verlangerungshebe) oder ahnliches 
zum Bewegen des Spannteils sind somit nicht erforder- 
Iich. Weiterhin kann der Spannkeil direkt gegen die ver- 
schwenkbare Spannbacke angelegt werden, urn eine di- 
rekte Kraftubertragung sicherzustellen. 

In einer bevorzugten Ausbildungsform der Erfindung 
ist weiterhin vorgesehen, daB der Drehkeil im wesentli- 
chen plattenformig ausgestaltet ist und zumindest einen 
die Drehkeilflache bildenden seitlich uberstehenden 
Randwulst aufweist, welcher an der radial inneren und 
der radial auBeren Seite in einer Ausnehmung der zwei- 
ten Spannbacke gefuhrt ist. Der Randwulst ermoglicht 
somit nicht nur beim SchlieBen oder Spannen, sondern 
auch beim Offnen des Spannschlosses durch seine form- 
schlussige Fuhrung eine zwangsweise Bewegung der 
zweiten Spannbacke. so daB durch eine Drehung des 
Drehkeils beim Losen des Spannschlosses zwangsweise 
die zweite Spannbacke in eine Offnungsstellung ge- 
bracht wird. Dies ist beispielsweise dann gunstig, wenn 
das SpannschloB durch Betonreste oder ahnliches ver- 
schmutzt ist, die den Offhungsvorgang behindern kon- 
nen. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung kann 
der Randwulst des Spannkeils teilbogenfdrmig ausge- 
biidet und exzentrisch zur Schwenkachse des Spann- 
keils angeordnet sein. Diese Form vereinfacht die Her- 
stellung des Spannkeils, welcher als relativ einfaches 
Schmiedeteil erzeugt werden kann. 

Urn zu verhindern, daB sich die Randwulst aus der 
Ausnehmung der zweiten Spannbacke lost, ist zweck- 
mafligerweise vorgesehen, daB der Randwulst an seinen 
Enden jeweiis mit einen Anschlag versehen ist. 

Die wirtschaftliche Einsetzbarkeit eines Spannschlos- 
ses hangt entscheidend von den Herstellungskosten ab. 
Es ist deshalb wunschenswert, daB SpannschloB mog- 
lichst einfach und ohne groBe Nacharbeit herzustellen. 
Hierzu bietet sich insbesondere fur die Spannbacken ein 
GieBverfahren an. Urn nun die Ausnehmung, in welcher 
der Randwulst gefuhrt ist, vereinfacht auszubilden und 
um den Zusammenbau des Spannschlosses zu vereinfa- 
chen, ist es vorteilhaft, wenn die Ausnehmung durch 
eine Anlageflache der zweiten Spannbacke und einen an 
einem plattenfdrmigen Vorsprung der zweiten Spann- 
backe vorgesehenen bolzenformigen Teil gebildet ist 
>er bolzenformige Teil kann entweder angegossen sein 
oder es kann ein Bolzen nach der Montage des Spann- 
schlosses in einfachster Weise unverlierbar eingebracht 
werden, so daB ein Losen des Spannkeils wahrend des 
Betriebs vermieden wird. 

Zur Verhinderung von Beschadigungen des Spann- 
keils beim Spannen oder Losen des Spannschlosses wird 
in einer weiteren vorteilhaften Ausbildungsform vorge- 
sehen, daB der Spannkeil an den beiden Endbereichen 
des Randwulstes mit jeweiis einer Schlagflache verse- 
hen ist, auf die mit einem Hammer aufgeschlagen wer- 
den kann. 

Gunstig ist es erfindungsgemaB weiterhin, wenn die 
Spannbacken, der Lagerarm und der Drehkeil im we- 
sentlichen in einer Ebene angeordnet sind. Durch diese 
relativ schmale Bauart des Schlosses wird ermoglicht, 
daB das SpannschloB auch an beengten raumlichen Ver- 
haltnissen eingesetzt werden kann. 

Wie bereits eriautert, dient das SpannschloB nicht nur 
dazu, eine Spannkraft auf die benachbarten Rahmen- 
profile der Schalelemente aufzubringen, vielmehr ist es 
auch erforderlich, die Rahmen zueinander fluchtend 
auszurichten. Zu diesem Zwecke ist erfindungsgemaB 
vorgesehen, daB die Spannbacke eine im wesentlichen 



L-fdrmige Form aufweist, daB im Obergangsbereich der 
beiden Schenkel zwei zueinander rechtwinklige Anlage- 
flachen fur die Rahmen der Schalungselemente ange- 
ordnet sind und daB das freie Ende des jeweiligen 
5 Schenkels mit einem Eingriffsteil versehen ist, welches 
in eine Nut des Rahmenprofils des Schalungselements 
einbringbar ist. Die beiden Anlageflachen am Ober- 
gangsbereich der Schenkel dienen dazu, die Profile pra- 
zise gegen die Spannbacken anzupressen, wahrend die 

io Eingriffsteile bewirken, daB ein zusatzlicher Druck- 
punkt geschaffen wird, welcher einen Hebelarm ausbil- 
det, mit Hilfe dessen eine Bewegung der Rahmenprofile 
beim Spannen des Spannschlosses ermoglicht wird. Es 
ist somit erfindungsgemaB sichergestellt, daB die Rah- 

15 menprofile beim Spannen des Spannschlosses in eine 
exakt fluchtende Zuordnung gedriickt werden. Begiin- 
stigt wird dieser Vorgang dadurch, daB das Eingriffsteil 
eine im wesentlichen teilzylindrische Form aufweist und 
daB die Nut des Rahmenprofils v-fdrmig ausgestaltet ist. 

20 Es ergeben sich somit Linienbertihrungen, welche einen 
geringen Reibungskoeffizienten mit sich bringen, so daB 
ein unerwiinschtes Verklemmen wahrend des Spann- 
vorganges vermieden wird. 

In vorteilhafter Ausgestaltung des erfindungsgema- 

25 Ben Spannschlosses ist der Drehkeil in Spannrichtung 
der Spannbacken schwenkbar angeordnet. Hierdurch 
wird beim Schlagen mit einem Hammer auf die Schlag- 
flache des Drehkeils beim Spannen des Spannschlosses 
die Kraft in Spannrichtung der Spannbacken aufge- 

30 bracht und die Spannbacken konnen sich nicht langs der 
Rahmen der Schalungselemente verschieben. 

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Spannschlosses sieht vor, daB der Dreh- 
keil in etwa mittig zwischen der Schwenkachse und dem 

35 Eingriffsteil der Spannbacke angreift. Hierbei ist es von 
Vorteil, daB aufgrund der Schwenkarbeit der einen 
Spannbacke eine Ubersetzung der Spannkeilbewegung 
in bezug auf die Bewegung des Eingriffsteils der drehba- 
ren Spannbacke stattfindet, so daB bei kurzem 

40 Schwenkweg des Drehkeils in bezug auf das Eingriffs- 
teil der Spannbacke ein groBer Weg durchgefuhrt wird. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 
fiihrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung be- 
schrieben. 

45 Dabei zeigt die Zeichnung eine schematische Seiten- 
ansicht eines Ausfiihrungsbeispiels des Spannschlosses. 

Das in der Figur gezeigte SpannschloB umfaBt eine 
erste Spannbacke t und eine zweite Spannbacke 2. Die 
beiden Spannbacken sind in ihrem Spannbereich jeweiis 

50 mit Schenkeln 14, 15 versehen, an denen Anlageflachen 
16, 17 ausgebildet sind, gegen welche die in der Figur 
nicht gezeigten, im wesentlichen rechtwinkligen Rah- 
menprofile der Schalungselemente angelegt werden 
konnen. 

55 ErfindungsgemaB ist an der ersten Spannbacke ein 
sich seitlich erstreckender Lagerarm 4 vorgesehen, an 
welchem im Bereich der Mittelebene des Spannschlos- 
ses schwenkbar die zweite Spannbacke 2 gelagert ist. 
Die Lagerung erfolgt beispielsweise mittels eines Bol- 

60 zenz 19. Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist der 
Lagerarm 4 mit einer nutartigen Ausnehmung versehen, 
in welche der Lagerbereich der zweiten Spannbacke 2 
etngeftihrt ist Auf diese Weise wird ein hohes MaB an 
Kjppsicherheit gewahrleistet 

65 Am freien Ende des Lagerarms 4 ist ein schwenkbarer 
Drehkeil 3 angeordnet, welcher mittels eines Bolzens 20 
schwenkbar an dem Lagerarm 4 gehalten ist. Der Dreh- 
keil 3 ist im wesentlichen plattenformig ausgebildet und 
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umfaBt einen Randwulst 5, der in der Seitenansicht die 
Form einer logarithmischen Spirale aufweist. Das freie 
Ende des Randwulstes 5 ist mit einem Anschlag 7 verse- 
hen, wahrend am Basisende des Randwulstes 5 ein An- 
schlag 8 vorgesehen ist. 5 

Zur Bewegung der zweiten Spannbacke 2 ist diese mit 
einer Anlageflache 9 versehen, gegen welche der Spann- 
keil 3 andriickbar ist. Urn zwangsweise auch eine Bewe- 
gung der zweiten Spannbacke 2 in Offnungsrichtung 
sicherzustellen, umfaBt diese eine Ausnehmung 6, in jo 
welcher die Randwulst 5 bewegbar gefuhrt ist. Die Aus- 
nehmung 6 wird durch ein bolzenformiges Teil 1 1 gebil- 
det, welches in einen plattenformigen Vorsprung 10 der 
zweiten Spannbacke 2 eingebracht ist 

Die freien Enden des Spannkeils 3 umfassen jeweils is 
Schlagflachen 12, 13, welche ein Festschlagen bzw. Ld- 
sen des Spannkeils 3 ermdglichen. 

Die freien Schenkel 15 der Spannbacken 1, 2 sind 
jeweils mit einem in der Seitenansicht teilzylindrischen 
Eingriffsteil 18 ausgestattet, welches in eine passende, 20 
im wesentlichen v-formige Ausnehmung der nicht dar- 
gestellten Nuten der Rahmenprofile einbringbar ist. 

Die Erfindung ist nicht auf das gezeigte Ausfuhrungs- 
beispiel beschrankt, vielmehr ergeben sich fur den Fach- 
mann im Rahmen der Erfindung vielfaltige Abwand- 25 
lungs- und Modifikationsmoglichkeiten. 

Patentanspriiche 

1. SpannschloB zum Verbinden von Rahmen-Scha- 30 
lungselementen. mit 

— zwei Spannbacken (1, 2), welche in Spann- 
richtung zueinander bewegbar sind und 

— mit einem an einer Spannbacke (1) gelager- 
tea gegen die andere Spannbacke (2) in Anla- 35 
ge bringbaren Spannkeil (3), 

dadurch gekennzeichnet, daB 

— die erste Spannbacke (1) mit einem Lager- 
arrn (4) versehen ist, der iiber die Mittenebene 
des Spannschlosses hinaus in Richtung der 40 
zweiten Spannbacke (2) verlauft, 

— die zweite Spannbacke (2) schwenkbar im 
Bereich der Mittelebene des Spannschlosses 
an dem Lagerarm (4) gclagert ist und 

— der Spannkeil (3) als Drehkeil in Form einer 45 
logarithmischen Spirale ausgebildet und 
schwenkbar am freien Ende des Lagerarms (4) 
angeordnet ist. 

2. SpannschloB nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Drehkeil (3) in Spannrichtung der 50 
Spannbacken (1, 2) schwenkbar angeordnet ist. 

3. SpannschloB nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spannbacken (1, 2), der Lagerarm 
(4) und der Drehkeil (3) im wesentlichen in einer 
Ebene angeordnet sind. _ 55 

4. SpannschloB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Dreh- 
keil (3) im wesentlichen plattenformig ausgebildet 
ist und zumindest einen die Drehkeilflache bildende 
seitlich iiberstehenden Randwulst (5) aufweist, wel- 60 
cher an der radial inneren und der radial auBeren 
Seite in einer Ausnehmung (6) der zweiten Spann- 
backe (2) gefuhrt ist. 

5. SpannschloB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 65 
Randwulst (5) im wesentlichen teiibogenformig 
ausgebildet ist. 

6. SpannschloB nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB der Randwulst (5) zur Verhinderung 
einer Losung aus der Ausnehmung (6) an seinen 
Enden jeweils mit einem Anschlag (7, 8) versehen 

ISL 

7. SpannschloB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aus- 
nehmung (6) durch eine Anlageflache (9) der zwei- 
ten Spannbacke (2) und einen an einem plattenfor- 
migen Vorsprung (10) der zweiten Spannbacke (2) 
vorgesehenen bolzenformigen Teil (11) gebildet ist. 

8. SpannschloB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Spannkeil (3) an den beiden Endbereichen des 
Randwulstes (5) mit jeweils einer Schlagflache (12, 
13) versehen ist. 

9. SpannschloB nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Dreh- 
keil (3) in etwa mittig zwischen der Schwenkachse 
(19) und dem Eingriffsteil (18) der Spannbacke (2) 
angreift. 

10. SpannschloB nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannbacken (1, 
2) jeweils eine im wesentlichen L-Form aufweisen, 
daB im Obergangsbereich der beiden Schenkel (14, 
15) zwei zueinander rechtwinkiige Anlageflachen 
(16, 17) fur die Rahmen der Schalungselemente an- 
geordnet sind und daB das freie Ende des jeweiligen 
Schenkels (15) mit einem Eingriffsteil (18) versehen 
ist, welches in eine Nut der Rahmen der Schalungs- 
elemente einbringbar ist. 

11. SpannschloB nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Eingriffsteil (18) eine im we- 
sentlichen teilzyiindrische Form aufweist und daB 
die Nut des Rahmenprofils V-formig ausgestaltet 
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